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(54) Vertikale Schlauchbeutelmaschine zum Verpacken von Gegenstanden 




(57) Um mittels einer vertikalen Schlauchbeutelma- 
schine (1) Stapel (137) aufeinandergelegter Gegen- 
standsgruppen (23), insbesondere aus Kaffeepads in 
Schlauchbeutel (16) abpacken zu konnen, wird vorge- 
schlagen, ein Fullrohr (6) entweder an die horizontalen 



Abmessungen der Gegenstandsgruppen (23) anzupas- 
sen Oder mit einem Einsatz (125) zu versehen, um den 
Stapel wahrend seiner Fallbewegung im Fullrohr (6) zu 
stabilisieren. Der Einsatz (125) ist ebenso der Geome- 
trie der Gegenstande angepasst, um diese wahrend ih- 
res Falls im Fullrohr (6) zu stabilisieren. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft die Verpackungsbranche 
und dort eine vertikale Schlauchbeutelrnaschine mit ei- 
nervoneinerVorratsrolleabgewickelten Folienbahn. Ei- 5 
ne derartige Maschine weist eine Formschulter zum 
Umformen der Folienbahn zu einem Folienschlauch auf 
und ein vertikal ausgerichtetes Fullrohr, welches den 
Folienschlauch aufnimmt und durch das eine Befullung 
des Folienschlauches moglich ist. Eine Befullstation fur 10 
abzupackende Gegenstande oberhalb des Fullrohres 
dient dieser Befullung. Ein gegen den Folienschlauch 
und damit gegen das Fullrohr wirkender Foiienabzug ist 
zum Weitertransportieren der Folienbahn und des Foli- 
enschlauches vorgesehen. Eine Langssiegeleinrich- is 
tung dient zum VerschweiBen des Folienschlauches 
mittelseinerinTransportrichtungausgerichteten Langs- 
naht und eine Quersiegeleinrichtung mit zwei gegenein- 
ander beweglichen, den Folienschlauch quer ver- 
schweiBenden SchweiBbacken zum Erzeugen von 20 
Kopfnahten und Bodennahten von Schlauchbeuteln. 
Mittels einerTrenneinrichtung werden die fertiggestell- 
ten Schlauchbeutel vom Folienschlauch abgetrennt. 
[0002] Derartige vertikale Schlauchbeutelmaschinen 
sind hinlanglich bekannt. Sie dienen in der Regei zum 25 
Abpacken flieBfahiger oder riesenfahiger Produkte, wie 
z. B. Granulate. Prinzipiell kann auch stuckiges Produkt 
verpackt werden . 

[0003] Die bekannten vertikalen Schlauchbeutelma- 
schinen haben den Nachteil, dass sie zum Abpacken 30 
von Gegenstanden, die eine Gegenstandsgruppe bil- 
den, in Form von in Schlauchbeutel zu bringende, ver- 
tikale Stapel wenig geeignet sind, da sich die Gegen- 
stande wahrend ihres freien Falls im Fullrohr drehen 
und somit unkontroilierbar im verschweiBten Ende des ss 
Folienschlauches landen. Unter Gegenstandsgruppe 
ist im Rahmen dieser Anmeldung aus Vereinfachungs- 
griinden entwederein einziger, horizontal ausgerichte- 
ter Gegenstand wie z. B. ein Kaffeepad gemeint oder 
eine Gruppe von zwei oder mehr in horizontaler Rich- *o 
tung direkt nabeneinander angeordneter Gegenstande 
(wie z. B. Kaffeepads). 

[0004] Wegen dieser Fallproblematik werden hori- 
zontale Gegenstandsgruppen (Einzel-, Doppel-, 
Dreifachgruppe, ...) nicht mittels vertikaler Schlauch- 45 
beutelmaschinen verpackt. Start dessen werden diese 
Gruppen in zuvor erzeugte, standfahige Leerbeutel hin- 
ein gestapelt, was vergleichsweise aufwandig und da- 
mit teuer ist, da zum Erzeugen der Leerbeutel ohnehin 
eine vertikale Schlauchbeutelrnaschine genutzt wird. so 
[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, ei- 
ne vertikale Schlauchbeutelrnaschine derart auszufuh- 
ren, dass sie zum Abpacken von Gegenstandsgruppen, 
die einen Stapel im Schlauchbeutel bilden sollen, ge- 
nutzt werden kann. 55 
[0006] Gelost ist die Aufgabe gemaB dem kennzeich- 
nenden Teil des Anspruchs 1 . Danach ist die Befullsta- 
tion zum Abgeben jeweils einer vertikal gestapelten, aus 



horizontal ausgerichteten flachen. vorzugsweise schei- 
benformigen, Gegenstanden gebildeten Gegenstands- 
gruppe vorgesehen, und am Fullrohr ist eine Anpassung 
bezugiich der horizontalen Abmessungen der Gegen- 
standsgruppe vorgesehen. 

[0007] Die vorgeschlagene Schlauchbeutelrnaschine 
hat den Vorteil, dass sie zum Abpacken eines vertikalen 
Stapels von Gegenstanden oder Gegenstandsgruppen 
in Schlauchbeutel geeignet ist. Bildet nur ein Gegen- 
stand eine Gegenstandsgruppe, so werden alle Gegen- 
stande aufeinander gestapelt. Bilden zwei oder mehr 
Gegenstande eine horizontal ausgerichtete Gegen- 
standsgruppe, so werden zwei oder mehr derartige Sta- 
pel nebeneinander in einen Schlauchbeutel gefullt. Da- 
bei spielt es keine Rolle, ob die Gegenstandsgruppen 
einzeln und nacheinander oder als Stapel an die Befull- 
station gebracht werden. Ein Stapel fallt sicher durch 
das Fullrohr da er dort stabilisiert wird, bis er im unteren 
Ende des Folienschlauches landet. Die Anpassung am 
Fullrohr ist fur Einzelgegenstandsstapel bzw. mehrere 
Stapel, die nebeneinander durch das Fullrohr fallen, 
bzw. fur einen Einzelgegenstandsabwurf oder einen 
einzelnen Abwurf von Gegenstandsgruppen vorgese- 
hen. 

[0008] Weitere, vorteilhafte Ausgestaltungen der vor- 
geschlagenen Schlauchbeutelrnaschine sind in den An- 
spruchen 2 bis 1 8 beschrieben. 

[0009] Ist gemaB Anspruch 2 das Fullrohr bezugiich 
seines Querschnittes an die horizontalen Abmessun- 
gen der Gegenstandsgruppe angepasst und sind im 
Fullrohr als Fallstabilisatoren dienende Fuhrungen vor- 
gesehen, die passgenau die im Fullrohr fallenden Ge- 
genstandsgruppen begrenzen, so werden derart die 
Gegenstandsgruppen in sicherer Weise durch das Full- 
rohr gebracht, ohne so stark zu verkippen, dass ein in- 
stabiler Stapel erzeugt wurde. 

[0010] Ist gemaB Anspruch 10im Fullrohr ein Einsatz 
vorgesehen : welcher der Geometrie der Gegenstande 
angepasst ist, urn diese wahrend ihres Falls im Fullrohr 
zu stabilisierem so wird ebenfalls dieser Vorteil erreicht 
Zudem konnen herkommliche Fullrohr nur rechtecki- 
gem Querschnitt (mit oder ohne abgerundete Ecken), 
runder oder teilweise runder und gerader Form in ihrem 
Querschnitt eingesetzt werden, um mittels dieses Ein- 
satzes Stapel bilden zu konnen. 
[0011] Eine sehrgute Fuhrung des Stapels durch das 
Fullrohr wird erreicht, wenn gemaB Anspruch 3 die Ge- 
genstande rund sind und in jeweils einer Ecke des Full- 
rohres eine Fuhrung in Form einer die Ecke abschlie- 
Benden Schrage vorgesehen ist. Dabei kann die ge- 
naue Ausgestaltung der Schrage der Gegenstandsab- 
messung angepasst werden. Die Fuhrung eignet sich 
fur Einzel-, Doppel- und Dreifachstapel (Gegenstands- 
gruppe mit einem Gegenstand bzw. zwei oder drei Ge- 
genstanden). 

[0012] Ein korrekter Stapelfall unter Beibehaltung ei- 
ner kompakten Stapelhohe wird insbesondere erreicht, 
wenn gemaB Anspruch 4 jeweils zwei sich iiberlappen- 
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de Gegenstande in horizontaler Richtung im Stapel ne- 
beneinander vorgesehen sind, und als Fuhrung auf ge- 
genuberliegenden Seiten des Fullrohres nach innen 
spitz zulaufende, zwischen die beiden Gegenstande 
sich erstreckende Fuhrungsspitzen vorgesehen sind. 
Ein derartiger Stapel eignet sich insbesondere fur Kaf- 
feepads. Er ist ein Doppelstapel mit jeweils abwechseln 
ineinander greifenden Randern der Gegenstande der 
beiden diesen bildenden Einzelstapel (einfach uberein- 
ander gestapelte, einzelne Gegenstande). 
[001 3] Ein Schlauchbeutel kann mit einem Schutzgas 
ausgestaltet werden, wenn eine Fuhrung eine Gaszu- 
fiihrung und eine andere Fuhrung eine Entluftung fur 
das untere Ende des Foiienschlauches begrenzt (An- 
spruch 5). Derart ist ein Durchstromen eines zu fertigen- 

* den Schlauchbeutels mittels eines Schutzgases mog- 

• ; lich, so dass der zu verpackende Stapel eine besonde- 

re, z. B. Sauerstoff freie Gasatmosphare erhalt. 
- : [0014] Sind gemaB Anspruch 6 die Breite und die Tie- 
fe des Fullrohres der Breite und der Tlefe einer Gegen- 
standsgruppe derart angemessen, und ist die Gegen- 
standsgruppe derart oberhalb des Fullrohres platziert, 
dass auf gegenuberliegenden Seiten derGegenstands- 
gruppe jeweils zwischen dem auBeren Rand der Ge- 
genstandsgruppe und der inneren Oberflache des Full- 
rohres ein erster gleicher Abstand in Richtung der Breite 
und ebenso ein zweiter gleicher Abstand in Richtung der 
Tiefe des Fullrohres vorgesehen ist, und haben diese 
Abstande nicht alle den Wert Null, wobei das Fullrohr 
einen zu Symmetrieachsen der Gegenstandsgruppe 
symmetrischen Querschnitt aufweist, und zwei gegen- 
uberliegende, zueinander parallel, in Transportrichtung 
sich erstreckende Rohrsegmente des Fullrohres vorge- 
sehen sind, an welchen die Folienabzuge angreifen, so 
verbleiben die horizontal ausgerichteten flachen Ge- 
genstande auch wahrend des freien Falls relativ sicher 
in dieser Ausrichtung. So iiegt zunachst auf jeweils einer 
gegenuberliegenden Seite (in horizontaler Richtung) 
ein gleicher Abstand zwischen der Gegenstandsgruppe 
und dem Fullrohr vor, was dazu fuhrt, dass zu Beginn 
des freien Falls keine Kippmomente auf eine Gegen- 
standsgruppe wirken. 

[0015] Eine gunstige Horizontalausrichtung der Ge- 
genstandsgruppen bleibt wahrend ihres freien Falls im 
Fullrohr erhalten, wenn die Abstande analog Anspruch 
7 einen Wert zwischen 0 und 10 mm haben. Dann ist 
die an den Gegenstandsgruppen vorbeigedrangte Luft 
jeweils an gegenuberliegenden Seiten in stabilisieren- 
der Weise gleich vorhanden oder in gleicher Weise 
kaum vorhanden. Der Gleichartigkeit der Luftstromung 
im. Fullrohr wird auch entsprochen, wenn bei runden Ge- 
genstanden, insbesondere runden Kaffeepads gemaB 
Anspruch 8 die Wande des Fullrohres, die einander ge- 
geniiber liegen, und die nicht zum Angreifen der Folien- 
abzuge vorgesehen sind, einen nach auBen hin weisen- 
den Bogen, eine nach auBen gerichtete Knickung oder 
mindestens zwei nach auBen gerichtete Knickungen 
aufweisen. Dabei konnen sich die Rohrsegmente ganz- 
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lich tiber gegenuberliegende Wande erstrecken (An- 
spruch 9), um den Folienabzugen eine groBe Abgriffs- 
flache zu bieten, was fur einen korrekten Folienlauf von 
Vorteil ist. 

5 [0016] Weist das Fullrohr nur Seitenwande auf, die 
gerade oder gekrummt sind, und die wahlweise uber 
Rundungen miteinander verbunden sind (Anspruch 11), 
so konnen in kostengunstiger Weise herkommliche Full- 
rohr eingesetzt werden, die einen guten Folienlauf er- 

io reichen. Unabhangig von der Form des Fullrohres kann 
die Einrichtung mit einem Austauschmechanismus ver- 
sehen werden, um das Fullrohr wahlweise fur Schuttgut 
oder fur eine Stapelabpackung zu nutzen (Anspruch 
1 8). Oder ein Einsatz kann gegen einen Einsatz anderer 

15 Geometrie ausgetauscht werden, um andere Gegen- 
standsgeometrien oder groBere bzw. kleinere Gegen- 
standsgruppen abzupacken. 

[0017] Ein Fullrohr kann eine spezielle, an die Geo- 
metrie der Gegenstande angepasste Form haben und 

20 trotzdem gerade oder in einfacher Weise, z. B. uber ei- 
nen vorgegebenen, einzigen Radius gekrummte Sei- 
tenwande haben, wenn an einem derartigen, z. B. 
Langsknickungen aufweisendem Fullrohr mindestens 
ein Aufsatz vorgesehen ist, welcher gemeinsam mit ei- 

25 nem geraden Abschnitt des Fullrohres eine gerade Sei- 
tenwand bildet (Anspruch 1 2). Oder ein gebogener Auf- 
satz bildet mit einer gebogenen Seitenwand des Full- 
rohres eine insgesamt gleichformig gebogene AuBen- 
wand, d. h. auBerste Wandung fur das Fullrohr. Derart 

30 konnen speziell ausgestaltete Fullrohre in fur einen Fo- 
lienlauf gunstige AuBenform gebracht werden. 
[0018] Eine Gegenstandsgruppe fallt entlang einer 
Fallstrecke durch das Fullrohr Begrenzt dabei gemaB 
Anspruch 13 der Einsatz einen an eine Fallstrecke der 

35 Gegenstande angrenzenden, zu den Gegenstanden hin 
offenen Kanal, so dient dieser der Aufnahme von Luft, 
welche von den fallenden Gegenstanden verdrangt 
wird. Die Falleigenschaften werden zuverlassiger, so 
dass die Verpackungsgeschwindigkeit erhoht werden 

^0 kann. Dabei kann dieser Kanal auch dazu genutzt wer- 
den, die Gegenstande wahrend ihres Falls zu halten. 
Dies geschieht, indem gemaB Anspruch 14 die Gegen- 
stande einen umlaufenden Rand aufweisen, und der 
Einsatz so bemessen ist, dass die Gegenstande nur mit 

45 umgeknicktem Rand in den Einsatz passen, wobei ein 
Teil des Randes in den Kanal ragt. Ein umlaufender 
Rand hat dabei den Vorteil, dass die Gegenstande un- 
abhangig von ihrer Ausrichtung bzw. ihrer Drehposition 
stets mit einem Teil ihres Randes in den Kanal reichen 

50 und derart in diesem gefuhrt werden. 

[0019] Genauere,-reproduzierbare-Fallzeiten werden 

auch erreicht, wenn im Fullrohr mindestens ein Entluf- 
tungskanal zum nach oben Stromen von Luft vorgese- 
hen ist, welche von den fallenden Gegenstanden ver- 

55 drangtwird. 

[0020] Es ist moglich, einen Einsatz fur verschiedene 
Gegenstandsgeometrien oder -abmessungen zu nut- 
zen, wenn der Einsatz eine Verstelleinrichtung zum Be- 



EP 1 582 466 A2 



3 

BNSDOCID: <EP 1582466A2 I > 

L 



I 



f 



EP 1 582 466 A2 



grenzen der Gegenstande aufweist (Anspruch 16). 
[0021] Ein zusatzlicher Befullkanal im Fulfrohr (An- 
spruch 17) kann genutzt werden, um z. B. einen durch 
den Einsatz gleitenden Stapel Kaffeepads eine Zugabe 
beizufugen, z. B. einen BeuteJ mit Entkalkungsmittel fur 5 
eine Kaffeemaschine, welche Kaffeepads zum Aufbru- 
hen von Kaffee nutzt. 

[0022] Im folgenden wird die Erfindung an Hand Aus- 
fuhrungsbeispiele darsteliender Figuren naher be- 
schrieben. Es zeigt: w 

Figur 1 in einer Seitenansicht eine vertikale 
Schlauchbeutelmaschine mit einer Befull- 
station oberhalb eines vertikalen Fullrohres, 
um einen Stapel Gegenstandsgruppen 
oberhalb des Fullrohres zu platzieren und 
danach in einem Schlauchbeutel abzuwer- 
fen; 

Figur 2 in einem Schnitt entlang A-A der Figur 1 ei- 20 
ne zuvor frei im Fullrohr fallende oberste 
Gegenstandsgruppe, die aus zwei sich teil- 
weise uberlappenden Gegenstanden gebil- 
det wird, wobei der FuNrohrquerschnitt die- 
ser Gegenstandsgruppe geometrisch an- 25 
gepasst ist, und die Gegenstandsgruppe 
die oberste in einem Stapel ist, ohne Fun- 
rung im Fullrohr; 

Figur 3 in einer Schnittdarstellung das Objekt der 30 
Figur 2, jedoch zusatzlich mit zwei nach in- 
nen spitz zuiaufenden Fuhrungen zum Fuh- 
ren der im Fullrohr fallenden Stapel; 

Figur 4 in einer Schnittdarstellung das Objekt der 35 
Figur 3, jedoch mit geringfugig geanderten 
Abmessungen, wobei die eine Fuhrung ei- 
ne Gaszufuhrung und die andere Fuhrung 
eine Entluftung begrenzt; 

40 

Figur 5 in einer Schnittdarstellung das Objekt der 
Figur 4, jedoch mit einer anders geknickten 
Fullrohrwand; 

Figur 6 in einer Schnittdarstellung das Objekt der 45 
Figur 5, jedoch zusatzlich mit jeweils einer 
weiteren Fuhrung in vier Ecken des Fullroh- 
res; 

Figur 7 in einer Schnittdarstellung einen runden 50 
Gegenstand in einem Fullrohr, welches je- 
weils eine Fuhrung in seinen vier Ecken auf- 
weist; 

Figur 8 in einer Seitenansicht einen zu stapelnden 55 
Gegenstand; 

Figur 9 in einer Seitenansicht eine vertikale 



Schlauchbeutelmaschine mit einer Befull- 
station oberhalb eines vertikalen, vier gera- 
de Seitenwande aufweisenden Fullrohres, 
um einen Stapel Gegenstandsgruppen 
oberhalb des Fullrohres zu platzieren und 
danach in einem Schlauchbeutel abzuwer- 
fen, 

Figur 1 0 in einer Seitenansicht einen Stapel, der aus 
aufeinandergelegten, jeweils zwei Gegen- 
stande umfassenden Gegenstandsgrup- 
pen gebildet ist, und den es zu verpacken 
gilt; 



15 Figur 11 



in einem Querschnitt entlang A-A der Figur 
1 eine Gegenstandsgruppe gemaB Figur 3 
im Fullrohr, wobei ein Einsatz im Fullrohr 
zum Fuhren der Gegenstandsgruppe und 
zu Bilden von Entliiftungskanalen ausge- 
fiihrt sind, und das Fullrohr vier gerade Sei- 
tenwande aufweist; 



Figur 1 2 in einem Querschnitt analog Figur 4 die Ge- 
genstandsgruppe der Figur 4 in einem an- 
ders ausgefuhrten Fullrohr und mit abgean- 
dertem Einsatz; 

Figur 13 in einem Querschnitt das Fullrohr und die 
Gegenstandsgruppe der Figur 4, jedoch mit 
einem anderen Einsatz; 

Figur 14 in einem Querschnitt eine aus vier runden 
Gegenstanden bestehende Gegenstands- 
gruppe in einem Fullrohr mit einem Einsatz 
zum jeweiligen Fuhren der Gegenstande; 

Figur 15 in einem Querschnitt ebenfalls runde Ge- 
genstande in einem Fullrohr mit einem Ein- 
satz, wobei das Fullrohr zwei gerade und 
zwei gekrummte Seitenwande aufweist; 

Figur 1 6 in einem Querschnitt annahernd rechtecki- 
ge Gegenstande in einem Fullrohr mit Ein- 
satz; 

Figur 17 in einem Querschnitt zwei Gegenstande, 
welche teilweise gerade und teiiweise rund 
ausgestaltetsind, in einem Fullrohr mit Ein- 
satz; 

Figur 1 8 in einem Querschnitt eine aus zwei Gegen- 
standen gebildete Gegenstandsgruppe in 
einem Fullrohr, welches in einer einstucki- 
gen Weise einen Einsatz ausbildet, welches 
vier Aufsatze aufweist, die jeweils einen 
Entluftungskanal begrenzen, und in dem 
zwei an eine Fallstrecke angrenzende Ka- 
nale vorgesehen sind; 
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Figur 19 in einem Querschnitt eine aus einem Ge- 
genstand gebildete Gegenstandsgruppe in 
einem Fullrohr mit Einsatz; 

Figur 20 in einem Querschnitt eine aus zwei Gegen- 
standen gebildete Gegenstandsgruppe in 
einem Fullrohr mit Einsatz; 

Figur 21 in einem Querschnitt eine aus zweiabge- 
rundeten Gegenstanden gebildete Gegen- 
standsgruppe in einem Fullrohr mit Einsatz, 
wobei das Fullrohr vier uber Rundungen 
miteinander verbundene Seitenwande auf- 
weist; 



- Figur 22 



in einem Querschnitt eine aus drei trapez- 
formigen Gegenstanden gebildete Gegen- 
standsgruppe in einem Fullrohr mit Einsatz; 



Figur 23 in einem Querschnitt eine aus zwei rechtek- 
kigen Gegenstanden gebildete Gegen- 
standsgruppe in einem Fullrohr, mit einem 
Einsatz, welcheraus zwei an die Fallstrecke 
angrenzende Kanale und vier Entluftungs- 
kanale begrenzt; 

Figur 24 in einem Querschnitt eine aus einem Ge- 
genstand gebildete Gegenstandsgruppe in 
einem Fullrohr mit verstellbarem Einsatz, 
und mit einer Zugabe in einem separaten 
Befullkanal innerhalb des Fullrohres, sowie 

Figur 25 in einem Querschnitt eine aus zwei Gegen- 
standen gebildete Gegenstandsgruppe in 
einem runden, teilweise begradigtem Full- 
rohr. 

[0023] Bei einer vertikalen Schlauchbeutelmaschine 
1 mit einer von einer Vorratsrolle 2 abgewickelten Foli- 
enbahn 3 dient eine Formschulter 4 zum Umformen der 
Folienbahn 3 zu einem Folienschlauch 5 (Figur 1). Ein 
vertikal ausgerichtetes Fullrohr 6 nimmt den Folien- 
schlauch 5 auf und dient zur Befullung des Folien- 
schlauches 5 mittels einer Befullstation 7 oberhalb des 
Fullrohres 6. Zwei von gegenuberliegenden Seiten des 
Fullrohres 6 gegen den Folienschlauch 5 und damit ge- 
gen das Fullrohr 6 wirkende Folienabzuge 8 sind zum 
Weitertransportieren der Folienbahn 3 und des Folien- 
schlauches 5 vorgesehen. Eine Langssiegeleinrichtung 
9 dient zum VerschweiBen des Folienschlauches 5 mit- 
_tels einer in Jransportrichtung.1 0 ausgerichteten Langs- 
naht 1 1 . Eine Quersiegeleinrichtung 1 2 mit zwei gegen- 
einander beweglichen, den Folienschlauch 5 quer ver- 
schweiBenden SchweiBbacken 13 ist zum Erzeugen 
von Kopfnahten 14 und Bodennahten 15 von Schlauch- 
beuteln 1 6 vorgesehen. Eine Trenneinrichtung 1 7 trennt 
die Schiauchbeutel 16 vom Folienschlauch 5 ab. Die 
Befullstation 7 ist zum Abgeben jeweils eines Stapels 



aus horizontal ausgerichteten, flachen, scheibenformi- 
gen, aus jeweils zwei Gegenstanden 1 8 gebildeten Ge- 
genstandsgruppe 23 vorgesehen. Das Fullrohr 6 ist be- 
zuglich seines Querschnittes an die horizontalen Ab- 
5 messungen dieser Gegenstandsgruppe 23 angepasst 
(Figur 2), wobei die Breite 19 und die Tiefe 20 des Full- 
rohres 6 der Breite 21 und Tiefe 22 der Gegenstands- 
gruppe 23 derart angemessen sind, und die Gegen- 
standsgruppe 23 derart oberhalb des Fullrohres 6 plat- 
to ziert ist, dass auf gegenuberliegenden Seiten der Ge- 
genstandsgruppe 23 jeweils zwischen dem auBeren 
Rand 24 der Gegenstandsgruppe 23, und der inneren 
Oberflache 25 des Fullrohres 6 ein erster gleicher Ab- 
stand 26, der den Wert Null hat, in Richtung der Breite 
15 19 und ein zweiter gleicher Abstand 27, der einen Wert 
von ca. 1 mm hat, in Richtung der Tiefe 20 des Fullroh- 
res 6 vorgesehen ist. 

[0024] Das Fullrohr6 ist bezuglich seines Querschnit- 
tes an die horizontalen Abmessungen der Gegen- 
20 standsgruppe 23 angepasst. Im Fullrohr 6 sind als Fall- 
stabilisatoren dienende Fuhrungen 37 vorgesehen, die 
passgenau die im Fullrohr 6 fallenden Gegenstands- 
gruppen 23 begrenzen (Figur 3, Figur 4). Dabei liegen 
Kntckungen 34. 35 des Fullrohres 6 in etwa auf Achsen 
25 44 der Gegenstande (Kaffeepads), um ein moglichst gu- 
tes Fallen des Stapels zu bewirken. In einer anderen 
Ausgestaltung (Figur 5, Figur 6) sind dagegen die Knik- 
kungen 34, 35 an den Schenkeln der Fuhrungsspitzen 
40 vorgesehen. Auch hierbei werden ausgezeichnete 
Falleigenschaften erzielt, die zu einer hohen Verpak- 
kungsleistung fuhren. Beim Ausfuhrungsbeispiel der Fi- 
gur 6 werden die beiden runden, sich teilweise uberlap- 
penden Gegenstande 23 und damlt der Stapel zudem 
derart wahrend ihres freien Falls dadurch gefuhrt, dass 
in jeweils einer Ecke 38 des Fullrohres 6 eine Fuhrung 
37 in Form einer die Ecke 38 abschlieBenden Schrage 
29 vorgesehen ist. 

[0025] Das Fullrohr 6 (Figur 2) weist einen zu Sym- 
metrieachsen 28, 29 der Gegenstandsgruppe 23 sym- 
metrischen Querschnitt auf. Zwei gegenuberliegende, 
zueinander parallele, in Transportrichtung 10 sich er- 
streckende Rohrsegmente 30, 31 des Fullrohres 6 sind 
dazu vorgesehen, dass die Folienabzuge 8 an ihnen an- 
greifen. Diese Symmetrie fuhrtzu einem gleichformigen 
45 Folienlauf. 

[0026] Die Wande 32 des Fullrohres 6, die einander 
gegenuber liegen, und die nicht zum Angreifen der Fo- 
lienabzuge 8 vorgesehen sind, weisen eine nach auBen 
gerichtete Knickung 34 (Figur 7) oder zwei nach auBen 
50 gerichtete Knickungen 34, 35 auf. 
[0027] Jeweils. zwei sich.uberlappende.Gegenstande. 



30 



35 



40 



55 



23 (Figur 8) sind in horizontaler Richtung im Stapel ne- 
beneinander vorgesehen, wobei als Fuhrung 37 die auf 
gegenuberliegenden Seiten des Fullrohres 6, nach in- 
nen spitz zulaufenden, zwischen die beiden Gegenstan- 
de 23 sich erstreckenden Fuhrungsspitzen 40 vorgese- 
hen sind (Figur 3 bis 6). 

[0028] Auch beim Ausfuhrungsbeispiel der Figur 7 
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begrenzt jeweils eine Fuhrung 37 eine Gaszufuhrung 41 

bzw. eine Entluftung 42 fur das untere Ende des Folien- 

schlauches 5. Durch die jeweils gegenuberliegenden 

Anordnungen der Gaszufuhrung 41 und der Entluftung 

42 wird eine besonders gute Schutzatmosphare erzielt. 

Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel erstrecken sich die 

Rohrsegmente30, 31 ganzlich ubergegenuberliegende 
Wande 36. 

[0029] In einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel dient 
eine vertikale Schlauchbeutelmaschine 1 mit einer Vor- 
ratsrolle 2 abgewickelten Folienbahn 3 eine Umlenk- 
kante 38 einer Formschulter4 zum Umformen der Foli- 
enbahn 3 zu einem Folienschlauch 5 (Figur 9). Ein ver- 
tikal ausgerichtetes Fullrohr 6 herkommlicher Bauart 
nimmt den Folienschlauch 5 auf und dient zur Befullung 
des Folienschlauches 5 mittels einer Befullstation 7 
oberhalb des Fullrohres 6. Zwei von gegenuberliegen- 
den Seiten des Fullrohres 6 gegen den Folienschlauch 
5 und damit gegen das Fullrohr 6 wirkende Folienabzu- 
ge 8 sind zum Weitertransportieren der Folienbahn 3 
und des Folienschlauches 5 vorgesehen. Eine Langs- 
siegeleinrichtung 9 dient zum VerschweiBen des Foli- 
enschlauches 5 mittels einer in Transportrichtung 10 
ausgerichteten Langsnaht 11. Eine Quersiegeleinrich- 
tung 12 mit zwei gegeneinander beweglichen, den Fo- 
lienschlauch 5 quer verschweiBenden SchweiBbacken 
13 istzum Erzeugen von Kopfnahten 14 und Bodennah- 
ten 15 von Schlauchbeuteln 16 vorgesehen. EineTren- 
neinrichtung 17trennt die Schlauchbeutel 16 vom Foli- 
enschlauch 5 ab. Die Befullstation 7 ist zum Abgeben 
jeweils eines Stapels 137 aus horizontal ausgerichte- 
ten, flachen, schiebenformigen, aus jeweils zwei Ge- 
genstanden 18 (Figur 8) gebildeten Gegenstandsgrup- 
pe 23 (Figur 1 0) vorgesehen. Das Fullrohr 6 weist einen 
Einsatz 125 auf, welcher an die horizontalen Abmes- 
sungen dieser Gegenstandsgruppe 23 angepasst ist 
(Figur 11). 

[0030] Jeweils zwei sich uberlappende Gegenstande 
23 (Figur 11) sind in horizontaler Richtung im Stapei 37 
nebeneinander vorgesehen, wobei der Einsatz 125 
zwei auf gegenuberliegenden geraden Seitenwanden 
45 des Fullrohres 6 nach innen spitz zulaufende ; zwi- 
schen die beiden Gegenstande 18 sich erstreckenden 
Spitzen 40 aufweist, um die Gegenstande 1 8 in vertika- 
ler Richtung zu fuhren. Derart werden die beiden run- 
den, sich mit ihren Randern 24 uberlappenden Gegen- 
stande 18 und damit der Stapei 37 wahrend des Falls 
gefuhrt, indem im Fullrohr dieser Einsatz 125 vorgese- 
hen ist, welcher der Geometrie der Gegenstande 1 8 an- 
gepasst ist, um diese wahrend ihres Falls im Fullrohr 6 
zu stabilisieren. Dabei ist das Fullrohr 6 in herkommli- 
cher Weise ausgef uhrt. Es weist vier gerade Seitenwan- 
de 145 auf. Der Einsatz 125 ist austauschbar. Wenn ei- 
ne andere Gegenstandsgeometrie oder Gegenstands- 
gruppe gestapelt werden soil, wird er durch einen Ein- 
satz 1 25 anderer Geometrie ersetzt. Er kann auch ganz- 
lich entfemt werden. Der Einsatz 125 bildet im Fullrohr 
6 zwei Entluftungskanalen 39 zum nach oben Stromen 



von Luft, welche von den fallenden Gegenstanden 18 
aus dem unteren Ende des Folienschlauches 5 ver- 
drangt wird. 

[0031] In einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel (Figur 
5 1 2) weist das Fullrohr 6 vier Seitenwande 1 A 45, 1 46 auf, 
wovon zwei gerade 145 und zwei 146 gleichmaBig ge- 
krummt sind. Der Einsatz 125 besteht aus vier vertikal 
ausgerichteten Stegen. Derart wird kein reiner Entluf- 
tungskanal ausgebildet. Es entsteht jedoch eine teilwei- 
10 se Entluftungsfunktion. Bei diesem Ausfuhrungsbei- 
spiel kann von fallenden Gegenstandsgruppen 23 zur 
Seite gedrangte Luft zwischen jeweils zwei Stegen des 
Einsatzes 125 gelangen. 

[0032] Beim Ausfuhrungsbeispiel der Figur 1 3 ist der 
*5 Einsatz 125 anders ausgefuhrt und austauschbar. 

[0033] Beim Ausfuhrungsbeispiel der Figur 14 dient 
ein ubereine Befestigung 143 im Fullrohr 6 angebrach- 
ter Einsatz 125 jeweils dazu eine aus vier runden Ge- 
genstanden 18 bestehende Gegenstandsgruppen 23 
20 zu stabilisieren. Bei diesem, wie bei alien Ausfuhrungs- 
beispielen spielt es keine Rolle, ob jeweils ein komplet- 
ter Stapei 37 aus Gegenstandsgruppen 23 durch das 
Fullrohr 6 fallt, oder ob jeweils eine Gegenstandsgruppe 
23 nacheinander durch das Fullrohr 6 fallt um erst im 
25 unteren Ende des Folienschlauches 5 (Figur 9) einen 
Stapei 37 zu bilden. 

[0034] Beim Ausfuhrungsbeispiel der Figur 15 wer- 
den ebenso, wie bei den vorherigen Ausfuhrungsbei- 
spielen kreisformig begrenzt ausgestaltete Gegenstan- 
de de 18 im Fullrohr 6 gefuhrt. Dabei ist der Einsatz 125 
wieder anders ausgefuhrt. 

[0035] Beim Ausfuhrungsbeispiel der Figur 16 wer- 
den annahernd rechteckige Gegenstande 1 8 im Fullrohr 
6 gefuhrt. 

35 [0036] Beim Ausfuhrungsbeispiel der Figur 17 wer- 
den Stapei 137 aus aufeinander geiegten Gegenstan- 
den 18 gebildet, welche teilweise gerade und teilweise 
rund ausgestaltet sind. Der im Fullrohr 6 vorgesehene 
Einsatz 125 ragt mittig von gegenuberliegenden Seiten 

40 in die Gegenstandsgruppe 23 hinein. Diese konnen der- 
art gefuhrt werden, da die Gegenstande 18 abwech- 
selnd um 1 80 Grad gedreht durch das Fullrohr 6 fallen. 
[0037] Beim Ausfuhrungsbeispiel der Figur 1 8 wird ei- 
ne aus zwei Gegenstanden 1 8 gebildete Gegenstands- 

45 gruppe 23 in einem Fullrohr 6 gefuhrt, welches in einer 
einstuckigen Weise einen Einsatz 125 bildet. Das Full- 
rohr 6 weist in seinen Ecken vier Aufsatze 126 auf, die 
jeweils einen Entluftungskanal 139 begrenzen. Es sind 
zwei an eine Fallstrecke angrenzende Kanale 144 vor- 

50 gesehen. Die Kanale 1 44 sind zu den Gegenstanden 1 8 
hin offen und nehmen seitlich weggedrangte Luft auf. 
Die vier am speziell die Geometrie der Gegenstands- 
gruppen 23 ausgebildeten, nicht in herkommlicher Wei- 
se ausgestalteten Fullrohr 6 vorgesehenen Aufsatze 

55 126 dienen dazu, gemeinsam mit zwei gekrummten 
(besser geknickten) Seitenwanden 146 und zwei gera- 
den Seitenwanden 1 45 vier nach auBen hin lediglich als 
gerade Seitenwande 1 45 wirkende FiilfrohrauBenseiten 
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zu biiden, um einen guten Folienlauf zu erreichen. 
[0038] Bei den Ausfuhrungsbeispielen der Figuren 1 7 
und 20 werden Gegenstande 18 mit eigentumlicher 
Geometrle in Form eines Einzelstapels (Figur 1 9) bzw. 
eines Doppelstapels (Figur 20) in Schlauchbeuteln 16 
verpackt. 

[0039] Beim Ausfuhrungsbeispiel der Figur 21 sind 
gerade Seitenwande 145 des Fuilrohres 6 uber speziell 
auf die Geometrie der Gegenstandsgruppe 23 ange- 
passte Rundungen 147 miteinander verbunden, um die 
Gegenstande 1 8 besser fuhren zu konnen. 
[0040] Beim Ausfuhrungsbeispiel der Figur 22 wird ei- 
ne aus drei trapezformigen Gegenstanden 1 8 gebildete 
Gegenstandsgruppe 23 in einem entsprechenden ad- 
aptierten Einsatz 125 gefuhrt. 

[0041 ] Beim Ausfuhrungsbeispiel der Figur 23 wird ei- 
ne aus zwei rechteckigen Gegenstanden 18 gebildete 
Gegenstandsgruppe 23 in einem Fullrohr 6 mit einem 
Einsatz 125 gefuhrt, welcherzwei an die Fallstrecke an- 
grenzende Kanale 144 und vier Entluftungskanale 139 
begrenzt. Die Gegenstande 1 8 weisen einen umlauf en- 
den Rand24auf. Der Einsatz 125 ist sobemessen, dass 
die Gegenstande 18 nur mit umgeknicktem Rand 24 in 
den Einsatz 125 passen, und dass ein Teil des Randes 
24 in den Kanal 144 ragt, wodurch die Gegenstande 1 8 
sehr gut gefuhrt werden, so dass eine stabile Stapelung 
erfolgt. 

[0042] Beim Ausfuhrungsbeispiel der Figur 24 weist 
der Einsatz 125 eine Verstelleinrichtung 142 zum Be- 
grenzen der Gegenstande 18 auf. Eine Zugabe 141 
kann durch einen zusatzlichen Befullkanal 140 einem 
Schlauchbeutel 16 zugefuhrt werden. 
[0043] Beim Ausfuhrungsbeispiel der Figur 25 wurde 
ein Fullrohr 6 mit kreisrundem Querschnitt auf gegen- 
iiberliegenden Seiten abgeschliffen, um dortgegenuber 
liegende Folienabzuge 8 ansetzen zu konnen. Der Full- 
rohrradius ist der Gegenstandsgruppe 23 angepasst. 
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35 Patentanspruche 

1 . Vertikale Schlauchbeutelmaschine (1 ) mit einer von 
einer Vorratsrolle (2) abgewickelten Folienbahn (3), 
einer Formschulter (4) zum Umformen der Folien- 

40 bahn (3) zu einem Folienschlauch (5), einem verti- 

kal ausgerichteten Fullrohr (6), welches den Folien- * 
schlauch (5) aufnimmt und durch das eine Beful- 
lung des Folienschlauches (5) moglich ist, einer Be- 
fullstation (7) oberhalb des Fuilrohres (6), einem ge- 

45 gen den Folienschlauch (5) und damit gegen das 
Fullrohr (6) wirkendem Folienabzug (8) zum Wei- 
tertransportieren der Folienbahn (3) und des Foli- 
enschlauches (5), einer Langssiegeleinrichtung (9) 
zum VerschweiBen des Folienschlauches (5) mit- 

so tels einer in Transportrichtung (10) ausgerichteten 

— Langsnaht -(11) ,^einer-Quersiegeleinrichtung-(1 2)- 

mit zwei gegeneinander beweglichen, den Folien- 
schlauch (5) quer verschweiBenden SchweiBbak- 
ken (13) zum Erzeugen von Kopfnahten (14) und 

55 Bodennahten (15) von Schlauchbeuteln (16), sowie 

einer Trenneinrichtung (17) zum Abtrennen der 
Schlauchbeutel (16) vom Folienschlauch (5), da- 
durch gekennzeichnet, dass die Befullstation (7) 
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zum Abgeben jeweils einer vertikai gestapelten, 
aus horizontal ausgerichteten flachen, vorzugswei- 
se scheibenformigen Gegenstanden (18) gebilde- 
ten Gegenstandsgruppe (23) vorgesehen ist, und 
dass am Fullrohr (6) eine Anpassung bezuglich der 
horizontalen Abmessungen der Gegenstandsgrup- 
pe (23) vorgesehen ist. 

2. Schlauchbeuteimaschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Fullrohr (6) be- 
zuglich seines Querschnittes an die horizontalen 
Abmessungen der Gegenstandsgruppe (23) ange- 
passt ist, und dass im Fullrohr (6) als Fallstabilisa- 
toren dienende Fuhrungen (37) vorgesehen sind, 
die passgenau die im Fullrohr (6) fallenden Gegen- 
standsgruppen (23) begrenzen. 

3. Schlauchbeuteimaschine nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Gegenstande 
(23) rund sind und in jeweils einer Ecke (38) des 
Fullrohres (6) eine Fuhrung (37) in Form einer die 
Ecke (38) abschlieBenden Schrage (39) vorgese- 
hen 1st. 

4. Schlauchbeuteimaschine nach Anspruch 2 oder 
Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass je- 
weils zwei sich uberiappende Gegenstande (23) in 
horizontaler Richtung im Stapel nebeneinander 
vorgesehen sind, und dass als Fuhrung (37) auf ge- 
genuberliegenden Seiten des Fullrohres (6), nach 
innen spitz zulaufende, zwischen die beiden Ge- 
genstande (23) sich erstreckende Fuhrungsspitzen 
(40) vorgesehen sind. 

5. Schlauchbeuteimaschine nach Anspruch 3 oder 
Anspruch 4 : dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Fuhrung (37) eine Gaszufuhrung (41) und eine an- 
dere Fuhrung (37) eine Entluftung (42) fur das un- 
tere Ende des Folienschiauches (6) begrenzt. 

6. Schlauchbeuteimaschine nach einem der Anspru- 
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die 

Breite (1 9) und die Tiefe (20) des Fullrohres (6) der 
Breite (21) und Tiefe (22) einer Gegenstandsgrup- 
pe (23) derart angemessen sind, und die Gegen- 
standsgruppe (23) derart oberhalb des Fullrohres 
(6) platziert ist, dass auf gegenuberliegenden Sei- 
ten der Gegenstandsgruppe (23) jeweils zwischen 
dem auGeren Rand (24) der Gegenstandsgruppe 
(23) und der inneren Oberflache (25) des Fullrohres 
(6) ein erster gleicher Abstand (26) in Richtung der 
Breite (19) und ebenso ein zweiter gleicher Abstand 
(27) in Richtung der Tiefe (20) des Fullrohres (6) 
vorgesehen ist, dass diese Abstande (26, 27) nicht 
alle den Wert Null haben, dass das Fullrohr (6) ei- 
nen zu Symmetrieachsen (28, 29) der Gegen- 
standsgruppe (23) symmetrischen Querschnitt auf- 
weist, und dass zwei gegenuberliegende, zueinan- 



derparallele, in Transportrichtung (10) sich erstrek- 
kende Rohrsegmente (30, 31) des Fullrohres (6) 
vorgesehen sind, an welchen die Folienabzuge (8) 
an g re if en. 

5 

7. Schlauchbeuteimaschine nach Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Abstande (26, 
27) einen Wert zwischen Null und 10 mm haben. 

io 8. Schlauchbeuteimaschine nach Anspruch 6 oder 
Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass Wan- 
de (32) des Fullrohres (6), die einander gegenuber 
liegen, und die nicht zum Angreifen der Folienab- 
zuge (8) vorgesehen sind : einen nach auBen wei- 

15 senden Bogen, eine nach auBen gerichtete Knik- 
kung (34) oder mindestens zwei nach auBen gerich- 
tete Knickungen (34, 35) aufweisen. 

9. Schlauchbeuteimaschine nach Anspruch 8, da- 
20 durch gekennzeichnet, dass sich die Rohrseg- 
mente (30, 31) ganzlich uber gegenuberliegende 
Wande (36) erstrecken. 

10. Schlauchbeuteimaschine nach Anspruch 1, da- 
25 durch gekennzeichnet, dass im Fullrohr (6) ein 

Einsatz (125) vorgesehen ist, welcher der Geome- 
trie der Gegenstande (18) angepasst ist, urn diese 
wahrend ihres Falls im Fullrohr (6) zu stabilisieren. 

30 11. Schlauchbeuteimaschine nach Anspruch 10, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Fullrohr (6) nur 
Seitenwande aufweist, die gerade (145) oder ge- 
krummt (146) sind, und die wahlweise uber Run- 
dungen (147) miteinander verbunden sind. 

35 

12. Schlauchbeuteimaschine nach Anspruch 10 oder 
Anspruch 11 , dadurch gekennzeichnet, dass am 

Fullrohr (6) mindestens ein Aufsatz (126) vorgese- 
hen ist, welcher gemeinsam mit einem geraden Ab- 
^0 schnitt (1 48) des Fullrohres (6) eine gerade Seiten- 
wand (145) bildet. 

13. Schlauchbeuteimaschine nach Anspruch 10, An- 
spruch 11 oder Anspruch 12, dadurch gekenn- 

45 zeichnet, dass der Einsatz (125) einen an eine 
Fallstrecke der Gegenstande (18) angrenzenden, 
zu den Gegenstanden (18) hin offenen Kanaf (144) 
begrenzt. 

50 14. Schlauchbeuteimaschine nach Anspruch 13, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Gegenstande 
(18) einen umlaufenden Rand (24) aufweisen, dass 
der Einsatz (1 25) so bemessen ist, dass die Gegen- 
stande (1 8) nur mit umgeknicktem Rand (24) in den 

J 5 Einsatz (1 25) passen, und dass ein Teil des Randes 
(24) in den Kanal (144) ragt. 

15. Schlauchbeuteimaschine nach einem der Anspru- 
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che 10 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass im 

Fullrohr (6) mindestens ein Entluftungskanal (139) 
zum nach oben Stromen von Luft vorgesehen ist, 
welche von den fallenden Gegenstanden (18) ver- 
drangt wird. 5 

16. Schiauchbeutelmaschine nach einem der Anspru- 
che 1 0 bis 1 5, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Einsatz (125) eine Verstelleinrichtung (42) zum Be- 
grenzen der Gegenstande (1 8) aufweist. 10 

17. Schiauchbeutelmaschine nach einem der Anspru- 
che 10 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass im 
Fullrohr (6) ein zusatzlicher Befullkana! vorgesehen 

ist. '5 

18. Schiauchbeutelmaschine nach einem der Anspru- 
che 10 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass der 

Einsatz (125) wahlweise einsetzbar oder aus- 
tauschbar ist. 20 
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(54) Vertikale Schlauchbeutelmaschine zum Verpacken von Gegenstanden 



(57) Um mittels einer vertikale n Schlauchbeutelma- 
schine (1) Stapel (137) aufeinandergelegter Gegen- 
standsgruppen (23), insbesondere aus Katfeepads in 
Schlauchbeutel (16) abpacken zu konnen, wird vorge- 
schlagen, ein Fullrohr (6) entweder an die horizontalen 



Abmessungen der Gegenstandsgruppen (23) anzupa's- 
sen oder mit einem Einsatz (125) zu versehen, um den 
Stapel wahrend seiner Fallbewegung im Fullrohr (6) zu 
stabilisieren. Der Einsatz (125) ist ebenso derGeometrie 
der Gegenstande angepasst, um diese wahrend ihres 
Falls im Fullrohr (6) zu stabilisieren. 
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